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PRAWA AUTORSKIE

Tres¢ niniejszej instrukcji obstugi stanowi wiasnos¢ intelektualng firmy STEPCRAFT GmbH & Co. KG. Dystrybucja lub reprodukcja
Powielanie (w tym fragmentdéw) jest niedozwolone, chyba ze wyraziliémy na to wyrazng zgode na piSmie. przeciwnie

dziatania bedg scigane.

Wstep

Niniejsza instrukcja obstugi opisuje stét podcisnieniowy STEPCRAFT do serii M i informuje, jak z niego korzysta¢

z tym. Przed przystapieniem do obstugi i przenoszenia przeczytaj w catosci niniejszg instrukcje obstugi i wszystkie towarzyszace dokumenty
Uruchomienie systemu w celu zapoznania sie z cechami produktu i jego obstuga.

Nieprawidtowa obstuga systemu frezowania portalowego CNC wraz z akcesoriami moze spowodowac¢ uszkodzenie produktu i mienia

i spowodowac powazne obrazenia, porazenie pragdem i/lub pozar. Postepuj zgodnie z instrukcjami bezpieczenstwa

wymienione w niniejszej instrukcji obstugi w dowolnym momencie. Jezeli pojawig sie jakiekolwiek watpliwosci lub chcieliby Panstwo uzyska¢ dodatkowe informacje,
Jesli potrzebujesz dodatkowych informacji, skontaktuj sie z nami przed uruchomieniem systemu CNC. Nasz kontakt

Szczegbty mozna znalez¢ na stronie tytutowej instrukgji lub w rozdziale ,10 Kontakt".

Odpowiednie akcesoria mozesz kupi¢ w naszych sklepach:

Kupuj w UE i reszcie Swiata Sklep USA

https://shop.stepcraft-systems.com/ https://www.stepcraft.us/



https://www.stepcraft.us/
https://shop.stepcraft-systems.com/

1 Uwagi

1.1 Informacje i objasnienia dotyczgce instrukcji obstugi
Niniejsza instrukcja ma na celu zapoznanie Cie z produktem STEPCRAFT i dostarczenie wszelkich informacji potrzebnych do bezpiecznego i

profesjonalnego korzystania z tego akcesorium.

Ogtoszenie

Wszystkie instrukcje, gwarancje i inne towarzyszace dokumenty moga ulec zmianie wedtug wytgcznego uznania STEPCRAFT GmbH &
Co. KG. Aktualng literature produktu mozna znalez¢ na stronie www.stepcraft-systems.com jako klient z Europy i www.stepcraft.us
o jako klient z USA/Kanady.

Ponizsze terminy sg uzywane w literaturze produktu w celu wskazania r6znych pozioméw potencjalnego zagrozenia podczas obstugi tego produktu. Celem symboli
bezpieczenstwa jest zwrécenie uwagi na mozliwe niebezpieczenstwa. Symbole bezpieczeristwa/stowa sygnalizacyjne i ich objasnienia wymagajg szczegdlnej uwagi
i zrozumienia.

Same ostrzezenia dotyczace bezpieczeristwa nie eliminujg zadnych zagrozen. Instrukcje i ostrzezenia nie zastepujg odpowiednich $rodkéw zapobiegania wypadkom.

Hasto ostrzegawcze Znaczenie jezyka technicznego
UWAGA Procedury, ktérych nieprawidtowe przestrzeganie moze skutkowac¢ szkodami materialnymi ORAZ niewielkimi obrazeniami lub zadnymi
obrazeniami.

Procedury, ktérych nieprawidtowe przestrzeganie moze skutkowa¢ prawdopodobnymi szkodami materialnymi ORAZ powaznymi
obrazeniami.

Procedury, ktérych nieprawidtowe przestrzeganie moze skutkowa¢ mozliwymi szkodami materialnymi, szkodami ubocznymi,
powaznymi obrazeniami lub $miercig LUB z duzym prawdopodobieristwem powodujg obrazenia zewnetrzne.

Procedury, ktérych nieprawidtowe przestrzeganie spowoduje uszkodzenie mienia, szkody uboczne lub powazne obrazenia lub $mier¢.

Przeczytaj CALA instrukcje obstugi i bezpieczenstwa, aby zapoznac sie z cechami produktu i jego obstugg. Obejmuje to réwniez instrukcje
obstugi i bezpieczenstwa Twojej frezarki CNC STEPCRAFT wraz z akcesoriami. Niewtasciwa obstuga produktu moze spowodowac
uszkodzenie produktu i mienia osobistego, a takze moze spowodowac powazne obrazenia, porazenie pragdem i/lub pozar.

Nie prébuj demontowac¢ produktu, uzywac go z niekompatybilnymi komponentami lub modyfikowa¢ w jakikolwiek sposéb bez uprzedniej
zgody STEPCRAFT GmbH & Co. KG. Niniejsza instrukcja zawiera wskazéwki dotyczace bezpieczeristwa i obstugi. Przed montazem,
uruchomieniem lub uzyciem produktu nalezy przeczytac i przestrzega¢ wszystkich instrukcji i ostrzezen, aby méc prawidtowo obstugiwac
produkt i unikng¢ uszkodzen lub powaznych obrazen.

ZACHOWAJ WSZYSTKIE OSTRZEZENIA I INSTRUKCJE DO PRZYSZLEGO WYKORZYSTANIA.
Zalecenia wiekowe: Dla zaawansowanych uzytkownikéw od 14 roku zycia. To nie jest zabawka. Powinien

Jezeli pojawig sie jakiekolwiek watpliwosci lub bedg Panstwo potrzebowac dalszych informacji, prosimy o kontakt przed uruchomieniem

skontaktowac sie. Nasze dane kontaktowe znajdziesz na stronie tytutowej lub w rozdziale , 10 Kontakt".
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1.2 Ogdlne wskazowki dotyczgce bezpieczenstwa

Hasto ostrzegawcze Srodowisko pracy

UWAGA Twoje miejsce pracy powinno by¢ czyste i dobrze oswietlone. Nieporzadne lub ciemne miejsca pracy sprzyjaja wypadkom.

Upewnij sie, ze wokdt maszyny jest wystarczajgco duzo miejsca, abys mégt wygodnie pracowac, a maszyna mogta osiggna¢ petny

UWAGA zakres ruchu. Zachowaj takze odpowiednig bezpieczng odlegto$¢ od innych maszyn.
UWAGA Upewnij sie, ze przewdd zasilajgcy jest wystarczajgco dtugi i nie moze sie nigdzie zaczepic!
Hasto ostrzegawcze Ochrona osobista

Podczas pracy z produktem nalezy zachowac ostroznos$¢ i kierowac sie zdrowym rozsgdkiem. Nie uzywaj produktu jesli jeste$
zmeczony i/lub pod wptywem alkoholu, narkotykéw lub lekéw. Chwila nieuwagi podczas uzytkowania produktu moze skutkowac
powaznymi obrazeniami.

A\ v S ht Stosowac $rodki ochrony osobistej. Zawsze nosi¢ okulary i rekawice ochronne oraz, jesli to konieczne, ochrong drég oddechowych.
ors'c Sprzet ochronny zmniejsza ryzyko obrazen.

A VOI'SiCht Nie wktadaj nigdy zadnej czesci narzedzia ani akcesoriéw do ust, poniewaz moze to spowodowa¢ powazne obrazenia.

. VOfSiCht W zalezno$ci od obszaru zastosowania maszyny (prywatne lub komercyjne) nalezy przestrzega¢ obowigzujacych przepiséw
y dotyczacych bezpieczenstwa i higieny pracy, zapobiegania wypadkom i ochrony srodowiska.

Wszystkie osoby pracujace z produktem musza najpierw doktadnie przeczytac i zrozumie¢ wszystkie istotne instrukcje dotyczace

UWAGA bezpieczenstwa i obstugi. Nieporozumienia moga prowadzi¢ do obrazer i szkéd materialnych.
Hasto ostrzegawcze Specjalny wptyw fizyczny
UWAGA Zabrania sie stosowania ptynéw na maszynie, na przyktad poprzez stosowanie pomp ptynu chtodzgcego, poniewaz moze to spowodowaé
uszkodzenie elektroniki.
Dopuszczalne jest stosowanie smarowania minimalng iloscig, lecz powinno odbywac sie w formie smarowania kropelkowego.Prosze
UWAGA uwazac, aby w tym przypadku nie uzywac stotu maszynowego z MDF, gdyz mégtby on specznie¢ i tym samym ulec uszkodzeniu.
Hasto ostrzegawcze Niebezpieczne substancje
Jesli dostepne sg urzadzenia umozliwiajgce podtgczenie do systemdéw odsysania pytu, nalezy upewnic sie, ze s one podtgczone i
UWAGA prawidtowo uzywane. Stosowanie takich odkurzaczy moze zmniejszy¢ ryzyko wystapienia zagrozen zwigzanych z pytem.
Hasto ostrzegawcze Zagrozenia mechaniczne

Nigdy nie siegaj w obszar narzedzia. Blisko$¢ ostrza do dtoni nie zawsze jest oczywista. W przeciwnym razie istnieje ryzyko powaznych
obrazen.

Zamocuj obrabiany przedmiot w bezpieczny sposéb, np. B. przy uzyciu stotu podci$nieniowego, tasmy dwustronnie klejacej, zaciskéw,
na stole maszynowym. Trzymanie przedmiotu obrabianego w rekach jest niestabilne i moze prowadzi¢ do utraty kontroli lub
powaznych obrazen.




1d

Hasto ostrzegawcze

Elektryczne zagrozenia

Wytacznik awaryjny moze spowodowac zatrzymanie wszystkich komponentéw tylko wtedy, gdy przetacznik

i wszystkie komponenty sg prawidtowo podtgczone do funkgcji zatrzymania awaryjnego na ptycie gtéwnej.

Przed uzyciem maszyny sprawdz dziatanie wytgcznika awaryjnego. Musisz mie¢ pewnos¢, ze moze to zatrzymac
maszyne w sytuacji awaryjnej!

Wtyczki elektronarzedzi muszg pasowac do gniazdka. Nigdy nie modyfikuj wtyczki w zaden sposéb. Nie
uzywaj wtyczek adapterowych.

Hasto ostrzegawcze

Zagrozenia podczas uzywania elektronarzedzia

Przed dokonaniem regulacji, wymiang akcesoriéw lub przechowywaniem urzgdzenia nalezy odtgczy¢ wtyczke
od Zrédta zasilania. W przeciwnym razie istnieje ryzyko niezamierzonego wigczenia lub porazenia pradem.

Nie modyfikuj ani nie uzywaj narzedzia w niewtasciwy sposob. Wszelkie zmiany lub modyfikacje stanowig

#ES  niewtasciwe uzycie i moga skutkowaé powaznymi obrazeniami.

UWAGA Nie przecigzaj urzadzenia. Uzyj elektronarzedzia odpowiedniego do danego zastosowania. Taki wykona
zadanie bezpieczniej i lepiej przy predkosci, dla ktérej zostat zaprojektowany.

UWAGA Prosimy zawsze przechowywac niniejszg instrukcje w poblizu urzadzenia. Dzieki temu bedziesz mie¢ go zawsze
pod reka, gdy bedziesz chciat co$ sprawdzic.

UWAGA Przed uzyciem maszyny sprawdz, czy zasilanie i doptyw sprezonego powietrza dziatajg prawidtowo.

UWAGA Przed pierwszym uzyciem urzadzenia oraz pézniej w regularnych odstepach czasu nalezy sprawdzi¢, czy poszczegélne elementy sg ze
sobg potaczone bezbtednie.

UWAGA Kazdy operator musi obstugiwa¢ maszyne i jej komponenty z zachowaniem ostroznosci i wiedzy niezbednej do
korzystania z frezarek sterowanych CNC.

Hasto ostrzegawcze Rézne i kOnSerWaCja

UWAGA Uzywaj tej maszyny wytgcznie zgodnie z jej przeznaczeniem. W przypadku uzytkowania niezgodnego z
przeznaczeniem istnieje ryzyko obrazen ciata lub szkéd materialnych!
Podczas korzystania z akcesoriéw nalezy zawsze postepowac zgodnie z dodatkowg instrukcjg obstugi

UWAGA poszczegélnych produktéw i przed pierwszym uzyciem sprawdzi¢ kompatybilno$¢ z systemem CNC/3D STEPCRAFT
Desktop i sterownikiem.
Operator maszyny jest odpowiedzialny za zrozumienie i doktadne przeczytanie instrukcji obstugi oraz wszystkich odpowiednich instrukgji

UWAGA obstugi, a takze za przechowywanie tych dokumentéw w bezposrednim sasiedztwie maszyny. Instrukcje producenta dotyczgce maszyny
CNCi
Nalezy wzig¢ pod uwage akcesoria takie jak wrzeciono frezarskie.

UWAGA System frezowania portalowego CNC moze by¢ eksploatowany wytgcznie w nienagannym stanie technicznym.
Nalezy to zapewnic¢ przed kazdg operacja.
Konserwuj urzadzenia. Sprawdz ustawienie i zamocowanie ruchomych czesci i upewnij sie, ze zadna czes$¢ nie jest

UWAGA uszkodzona lub nie znajduje sie w stanie, ktéry moégtby mie¢ wptyw na dziatanie elektronarzedzia. Jezeli
urzadzenie jest uszkodzone, przed uzyciem nalezy je naprawic.
Wiele wypadkéw jest powodowanych przez Zle konserwowane elektronarzedzia.
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1.3 Odpowiednie symbole i jednostki bezpieczenistwa
1.3.1 Odpowiednie symbole bezpieczenstwa

Do zrozumienia narzedzia mogg by¢ potrzebne nastepujgce symbole:

symbol Przeznaczenie Wyjasnienie

0gdlny symbol ostrzegawczy Informuje uzytkownika o komunikatach ostrzegawczych

Zacheca uzytkownika do przeczytania instrukcji PRZED pierwszym uzyciem

Przeczytaj instrukcje ) o -
ytal ) Zachowaj ostroznos$¢ podczas uruchamiania

Nosi¢ ochrone stuchu Ostrzega uzytkownika o koniecznosci noszenia srodkéw ochrony stuchu

=, o Uswiadamia uzytkownikowi konieczno$¢ noszenia rekawic ochronnych
nosic¢ rekawiczki

nosi¢ okulary ochronne Zwraca uwage uzytkownika na konieczno$¢ noszenia okularéw ochronnych

o Zwraca uwage uzytkownika na elektronarzedzie/
Symbol ziemi . .
Uziemic instalacje elektryczng

Informuje uzytkownika o podtgczeniu zasilania

Wyciggnij wtyczke zasilania ; , .
Aby przerwac, odtacz przewdd zasilajgcy
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1.3.2 Odpowiednie jednostki

Do zrozumienia produktu mogga by¢ potrzebne nastepujace jednostki:

Symbol jednosci Nazwisko Opis
w wolt Napiecie (potencjat)
A I Aktualna sita
Hz herc Czestotliwos¢ (cykli na sekunde)
w wat Wydajnosé
kg kilogram Waga
min minuta Jednostka czasu 60 sekund
S drugi Jednostka czasu 1/ © minuta
mm milimetr Rozmiar metryczny (17, metra - okoto 0,0394 cala), takie jak dtugos¢, wysokosc, szerokos¢
cal S Rozmiar imperialny (1/,, stopy - okoto 25,4 mm) takie jak dtugos¢, wysokos¢, szerokos¢
0 Srednica Pomiar przez srodek ksztattu, np. ,grubos¢” z. B. frezy
1/m'm Liczba rewolugji obroty na minute
F karmic Posuw w milimetrach na sekunde mm/ .

1.4 Wymagania wobec uzytkownika @

Produkt przeznaczony jest dla zaawansowanych uzytkownikéw, ktérzy ukonczyli 14 rok zycia i posiadali juz doswiadczenie

Znajomos¢ obstugi narzedzi takich jak: B. wiertarki i frezarki oraz narzedzia sterowane komputerowo takie jak frezarki CNC czy drukarki 3D. Nalezy go
uzywac ostroznie i wymaga podstaw

legendarne umiejetnosci mechaniczne. Niewtasciwe i nieodpowiedzialne uzycie tego produktu moze skutkowac:

spowodowac obrazenia ciata, uszkodzenie produktu i uszkodzenie mienia.

Przed pierwszym uzyciem produktu kazdy uzytkownik musi przeczytac i zrozumie¢ wszystkie instrukcje obstugi i bezpieczenstwa dotyczace catego
systemu (frezarka CNC, narzedzie, sterowanie) . Operator maszyny jest odpowiedzialny za zrozumienie i doktadne przeczytanie instrukcji obstugi oraz
wszystkich odpowiednich instrukgcji obstugi, a takze za przechowywanie tych dokumentéw w bezpos$rednim sasiedztwie maszyny. Nalezy przestrzegaé
instrukcji producenta dotyczacych maszyny CNC i narzedzi, takich jak wrzeciono frezarskie. System frezowania portalowego CNC i wszystkie powigzane

narzedzia, mate czesci i komponenty elektryczne sg

trzymac z dala od dzieci.

1.5 Ogdlne srodki ochronne

System frezowania portalowego CNC moze by¢ eksploatowany wytgcznie w nienagannym stanie technicznym. Nalezy to zapewnic¢ przed kazdg operacja.
Wytacznik awaryjny i, jesli to konieczne, inne urzadzenia zabezpieczajgce muszg by¢ zawsze tatwo dostepne i w petni funkcjonalne. Uzywanie ptynéw w
maszynie, np. stosowanie pomp ptynu chtodzacego, jest zabronione, poniewaz moze to spowodowac uszkodzenie elektroniki. Stosowanie smarowania

minimalnego (MML, opcja art. 11033) na stole podci$nieniowym PE jest mozliwe, ale powinno mie¢ forme smarowania kropelkowego. ,Stotu prézniowego

MDF” nie wolno uzywa¢ do MMS-6w, poniewaz ptyta MDF moze pecznie¢ i w ten sposéb ulec uszkodzeniu.
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1.6 Sprzet ochrony osobistej @ @

Podczas pracy z systemem frezowania portalowego CNC operator maszyny musi posiada¢ co najmniej nastepujgce $rodki ochrony osobistej:
nosi¢ sprzet i przestrzega¢ wymienionych aspektéw bezpieczenstwa:

+ Okulary ochronne chronigce oczy przed latajgcymi odtamkami itp.

+ Ochrona stuchu chronigca uszy przed hatasem i hatasem.

+ Nie no$ odziezy, ktéra mogtaby zosta¢ wciggnieta przez maszyne, np. krawatdw, szalikéw,
Szale, szerokie rekawy itp. Wazne jest réwniez noszenie bizuterii, zwtaszcza dtugich naszyjnikéw i pierécionkéw.

wyrzec sie.

* Wiosy siegajgce do ramion lub dtuzsze gtowy nalezy zabezpieczy¢ siatkg lub czapka, aby unikng¢ zaplatania sie w prowadnice liniowe i/lub

narzedzia obrotowe.

2 Opis

2.1 St6t podci$nieniowy PE i MDF

Stét podcisnieniowy STEPCRAFT do serii M to wielofunkcyjny system mocowania przeznaczony do trwatego i ponownego

nadaje sie do regularnego stosowania. Stosujac podcisnienie, gtadkie materiaty panelowe, takie jak materiaty kompozytowe, drewno (gtadkie
konstrukcja), tworzywo sztuczne i aluminium, zamocowane na stole podcisnieniowym. Stét podci$nieniowy oparty jest na specjalnie zaprojektowanym przez
STEPCRAFT opracowat projekt, ktéry ma réznorodne funkgcje, takie jak frezowanie przelotowe

Mozliwe jest bezposrednie i posrednie mocowanie detali. Wzmocnienie za pomocg wkretéw aluminiowych przykrecanych od spodu

profile um zapobiegajg odksztatcaniu sie stotu pod obcigzeniem. Podcisnienie musi by¢ zapewnione przez system taki jak bok

kompresory nakanal czy odkurzacze przemystowe. Jesli uzywasz odkurzacza przemystowego, tak wtasnie powinno by¢

np. B. by¢ wyposazony w uktad chtodzenia powietrzem, aby nie przegrzewat sie nawet podczas dtuzszej pracy. Ponizej bedzie

W znaczeniu przeptywu odczytu w odniesieniu do tych systeméw uzywa sig stowa ,system prézniowy”.

2.2 Zakres dostawy

1 ptyta ofiarna MDF 3 mm

2 stét podcisnieniowy MDF / stét podci$nieniowy PE
3 4x poprzeczka

4 Sruba 16x M4x20

5 12x Sruba M6x22

6 kotkéw oporowych (tylko stét prézniowy PE)

7 12x nakretka mocujgca STEPCRAFT EasyFix

8 O-ring

9 Rura katowa 90°

10 adapterdw ssacych

11 waz ssacy

12 okragtych sznurkéw 8 mm

13 okragty sznurek 6 mm

14 okragtych sznurkéw 3 mm

15 aluminiowy panel gtéwny 100 mm

16 matych ptytek ofiarnych 3 mm
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2.3 Miejsce pracy
Stanowisko pracy powinno by¢ zaprojektowane w taki sposéb, aby wokét suwnicy CNC byto wystarczajgco duzo miejsca, aby umozliwic¢

Maszyna moze w petni wydtuzy¢ swoje Sciezki przesuwu i mozliwa jest komfortowa praca. Co wiecej, wystarczajacy

Zachowaj bezpieczng odlegtos¢ od innych maszyn.

Miejsce pracy maszyny oraz miejsce pracy wokédt niej musi by¢ odpowiednio o$wietlone. To
Komputer sterujgcy systemem frezowania bramowego CNC musi by¢ umieszczony blisko maszyny, aby zapewni¢ dobry widok na oba urzadzenia

zapewnic.

Powinienes takze mie¢ tatwy dostep do systemu odkurzania, aby go wigczy¢ i wytaczy¢. Ssanie
Waz nalezy utozy¢ w taki sposéb, aby nie stwarzat ryzyka potkniecia sie. Zabezpiecz uzywany waz

w razie potrzeby réwniez, aby zapobiec niepozgdanemu poluzowaniu.

Miejsce pracy powinno by¢ zgodne z obowigzujgcymi wymaganiami i przepisami danej branzy.

2.4 Przeznaczenie

Stoty podci$nieniowe STEPCRAFT (MDF i PE) przeznaczone sg do serii M i przeznaczone sg do dtugotrwatego i regularnego uzytkowania
przeznaczony do prywatnych i mniejszych powierzchni komercyjnych. Konstrukcja stotu pozwala na zastosowanie gtadkich materiatéw
mocowane bezposrednio i posrednio do praktycznie catej powierzchni stotu. Stét jest specjalnie zaprojektowany do uzytku na

z serii STEPCRAFT M. Sita trzymania, jakg mozna osiagna¢, zalezy bezposrednio od wydajnosci systemu prézniowego

zalezny.
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3 obrazy szkicéw

3.1 Szkic stotu podcisnieniowego

ruba M6x22
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4 Montaz i instalacja stotu podciSnieniowego

4.1 Warunki Srodowiskowe

Ogdlne informacje o zagrozeniach w Srodowisku pracy mozna znalez¢ w rozdziale , 1.2 Ogélne wskazdwki dotyczace bezpieczenstwa”. The
Stét podcisnieniowy MDF nadaje sie wytacznie do pracy bez cieczy i w suchych pomieszczeniach zamknietych. The

Stét prézniowy PE moze réwniez zawierac wilgo¢, taka jak: B. poprzez smarowanie minimalng iloscig. Powietrze-

Wilgotno$¢ powinna miesci¢ sie w typowym zakresie wilgotnosci powietrza w pomieszczeniu. To jest 40 do

60% wz. Idealna temperatura otoczenia wynosi od 15°C do 25°C (59°F do 77°F).

1d

4.2 Wstepny montaz stotu podcisnieniowego

Najpierw przymocuj cztery poprzeczki do

Dot stotu. Aby to zrobi¢, uzyj

W zestawie 16 Srub M4x20.

Odlegtos¢ od poétek do zewnetrznych

Otwory powinny by¢ w przyblizeniu takie same po obu stronach.

Teraz przygotuj STEPCRAFT EasyFix
Zamontuj wstepnie nakretki mocujgce, korzystajac z 8 dotgczonych do zestawu

Luzno witéz Sruby M6x22 do EasyFix, jak pokazano.

Wkreci¢ nakretki mocujace.
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Aby zakonczy¢ wstepny montaz stotu podcisnieniowego

Nastepnie wt6z O-ring (8) w rowek O-ringu znajdujacy sie w otworze
ssania.

Wtz rurke katowa 90° (9) do otworu ssgcego, jak pokazano. Czasami
moze to by¢ przyjemne

wymagajg wysitku. Stét podcisnieniowy jest teraz przeznaczony do

przygotowany do montazu.

4.3 Montaz stotu podci$nieniowego

Odtagcz maszyne i akcesoria przed dokonaniem regulacji, wymiang akcesoriéw lub przechowywaniem
urzadzenia. W przeciwnym razie istnieje ryzyko przypadkowego wtgczenia lub porazenia pragdem.

Przed przystapieniem do regulacji, wymiany akcesoriéw lub przechowywania urzadzenia nalezy odpig¢
narzedzia tngce o ostrych krawedziach. ZacisSniete narzedzia frezarskie stwarzajg bardzo duze ryzyko obrazen.

Przesun portal maksymalnie do tytu,

aby mie¢ dobry widok na caty stét maszyny

moze wystarczy¢. Odtgcz zasilanie

maszyne i akcesoria.

Jesli zainstalowate$ stét maszynowy MDF
prosze to usunac. Stét prézniowy
pozostawia wystarczajgco duzo miejsca na zastosowanie listwy aluminiowej

(15) w najbardziej wysunietym do tytu potozeniu maszyny

ustawi¢. Umozliwia to obrébke na stole
wpatrywac sie lub zaprzesta¢ korzystania. Alternatywnie
Mozna takze na przyktad ustawi¢ magazyn narzedzi z pneumatycznym urzadzeniem podnoszacym w pozycji najbardziej wysunietej do tytu

przytwierdzac. Informacje na temat mocowania i zdejmowania elementéw stotu mozna znalez¢ w czesci 4.0 instrukcji budowy maszyny.

U6z waz ssacy (11) tak, aby

go na rurze katowej 90° (9) stotu podci$nieniowego
moze zarazi¢. W3z nie powinien by¢

zostac zmiazdzony lub zagiety. Mozesz réwniez

kup panel przedni specjalnie do tego zaprojektowany

zdanie jest zamierzone.
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STEPCRAFT oferuje montaz oszczedzajacy miejsce
specjalne panele przednie z wycieciem na a

waz (opcja art. 12484, 12485, 12486).

Do uszczelnienia potaczenia pomiedzy ssaniem
waz (11) i rure katowa 90°, znajdziesz taka
krétki kawatek okragtego sznurka 3 mm (14) zawarty w dostawie

ztapac. Owin wokot tego kawatek okragtego sznurka

1d

Koniec weza pod katem 90°
chcesz podtagczy¢ rure. To moze byé pomocne
Przymocuj koncéwki okragtego przewodu do weza

ssgcego za pomocg kropli kleju. Zanotuj

Notatki dotyczgce twojego kleju.

Przekre¢ uszczelniony koniec ssania
waz w kierunku zgodnym z ruchem wskazéwek zegara

do ztgcza weza. Ostroznie odt6z stét podcisnieniowy.

Teraz podtgcz adapter ssacy (10) do drugiego konca

weza ssgcego.



https://shop.stepcraft-systems.com/Frontplatte-M500-fuer-Vakuumtisch
https://shop.stepcraft-systems.com/Frontplatte-M700-fuer-Vakuumtisch
https://shop.stepcraft-systems.com/Frontplatte-M1000-fuer-Vakuumtisch
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Teraz podtgcz waz ssacy i swoj

System prézniowy.

Nalezy sprawdzi¢, czy system dziata. W tym celu nalezy umiescic¢
np. B. ptytka ofiarna o grubosci 3 mm

stét prézniowy. Po wigczeniu systemu prézniowego
przetgcznika, ptytke nalezy zamocowac. Czy to jest

Jesli tak nie jest, oznacza to wyciek. Znajdz i napraw Zrédto tego

przed sobg

Kontynuowac.

Teraz skrec ze sobg stét podcisnieniowy

Zakoncz instalacje za pomocg EasyFix

Dokreci¢ nakretki mocujace.

STEPCRAFT.
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5 Operacja

5.1 Uruchomienie i bezpieczna eksploatacja

Maszyna i wszystkie podtgczone komponenty musza by¢ prawidtowo okablowane i w idealnym stanie

stan : schorzenie. Uktad prézniowy nalezy zabezpieczy¢ przed przypadkowym przerwaniem przeptywu powietrza. Maszyna
Operator musi posiada¢ wszystkie dokumenty dotyczace stotu podcisnieniowego oraz dokumenty i instrukcje dotyczace serii M

przeczytac i zrozumie¢. Dodatkowo musi zna¢ system frezowania portalowego CNC oraz oprogramowanie CNC

by¢ zaznajomiony. Miejsce pracy powinno by¢ zgodne z obowigzujgcymi wymaganiami i przepisami danej branzy.

5.2 Mocowanie detali

warnun Przymocuj obrabiany przedmiot w bezpieczny sposéb. Trzymanie przedmiotu obrabianego w rekach jest niestabilne i moze
g prowadzi¢ do utraty kontroli lub powaznych obrazen.

Stwarza to mozliwo$¢ powstania siniakéw. Nie dotykaj dolnej krawedzi obrabianych przedmiotéw podczas wigczania

Nalezy pamieta¢, ze podczas mocowania przedmiotéw za pomocg okragtego sznurka sg one zasysane na powierzchnie stotu.
Vorsicht
uktadu odsysania.

Obrabiany przedmiot mozna zamocowac¢ bezposrednio i posrednio na stole maszyny za pomocg réznych metod mocowania. Podczas mocowania
przedmiotéw za pomocg stotu podci$nieniowego nalezy zwrdci¢ uwage, aby otwér ssacy znajdowat sie w zagdanym obszarze mocowania. Okragly sznur
musi by¢ zawsze catkowicie przykryty przedmiotem obrabianym/ptytka protektorowa. Podczas frezowania (wycie¢) pod obrabiany przedmiot nalezy
podtozy¢ odpowiedni materiat jako ptyte protektorowa, aby nie uszkodzi¢ stotu maszyny i nie straci¢ podciénienia. Nie frezowac catkowicie przez materiat
protektorowy. Generalnie zaleca sig jak najmniejsze frezowanie ptytki protektorowej, poniewaz wydtuza to jej zywotnos$¢. Stosujgc smary, nalezy
pamieta¢, ze ptyty protektorowe MDF mogg odksztatcac sie i zaktécaé doktadno$¢ wymiarowa. Podczas pracy z ptynami nalezy uzywac plastikowych
ptytek ofiarnych. Obrabiany przedmiot musi by¢ odpowiednio zabezpieczony, aby unikng¢ niepozadanego poslizgu podczas obrébki. Nalezy pamietac,
ze chociaz technologia prézniowa zapewnia bezpieczne trzymanie przedmiotu obrabianego, to szybko stabnie ono w przypadku przerwania podcisnienia.
Mozna mocowa¢ przedmioty o gtadkich powierzchniach, takie jak materiaty ptytowe, materiaty kompozytowe, drewno (gtadka struktura), tworzywa
sztuczne i aluminium. Przed rozpoczeciem pracy sprawdz, czy jest bezpiecznie zamocowany. Aby zoptymalizowac site trzymania, przedmiot obrabiany,
stét podcisnieniowy, przewod okragty lub ptytki protektorowe powinny by¢ wolne od kurzu. Wytrzyj je suchg szmatka. Najsilniejszy efekt ssania mozna

0siggnac stosujac okragty przewdd. Jesli obrabiany przedmiot nie jest catkowicie ptaski, pomocne moze okazac sie docisniecie go od géry podczas

Wil s

—_—

umieszczania, tak aby zostat zassany.

Idealnie, koniec okragtego sznurka znajduje sie pomiedzy dwoma

Wyspy siatkowe. Utatwia to Sledzenie przewodu

zamknij szczelnie.
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STEPCRAFT zaleca trzy podstawowe metody mocowania. Mozesz sam skorzystac z tych metod
tatwo dostosowuj sie i kreatywnie rozwijaj zgodnie ze swoimi wymaganiami. W zasadzie powiniene$
Podczas frezowania nalezy uwaza¢, aby nie wbic sie w okragty przewéd lub stét podcisnieniowy. Takze nie powinnas przez to przechodzi¢

Przefrezowac ptytke ofiarna.

5.2.1 Metoda 1: Mocowanie bezposrednie - obrébka gérna

Uzyj siatki, aby umiesci¢ okragty przewdd o $rednicy 6 mm

(13) wzdtuz konturu przedmiotu obrabianego

miejsce. Ta metoda mocowania pozwala na:
Gorna obrébka. Nie uzywaj tej metody
do frezowania, w przeciwnym razie stracisz préznie

uszkodzi¢ otaczajacy stét.

5.2.2 Metoda 2: Mocowanie bezposrednie - obrébka od gory i frezowanie przelotowe
" X

Utéz okragty sznurek 8 mm (12) wokét

Kontur przedmiotu obrabianego. Umies¢ jako podpore
powierzchnia, mata w zaleznosci od wielkosci przedmiotu obrabianego
Ptytki protektorowe 3 mm (16) na stole prézniowym.

Taka konstrukcja zapewnia stabilno$¢ obrabianego przedmiotu
mozliwe jest lizowanie i frezowanie. Ofiary-

ptyta musi by¢ utozona w odpowiednich miejscach

ktéry jest frezowany, aby nie powstawata préznia

zgubic sie.

5.2.3 Metoda 3: Mocowanie posrednie - obrdobka wierzchnia i frezowanie przelotowe

Potéz ptyte operacyjng MDF o grubosci 3 mm (1) ptasko
pokrycie powierzchni stotu prézniowego. Teraz mozesz
Umies$¢ obrabiane przedmioty w dowolnym miejscu na
Pot6z ptyte MDF. Nawet przy tej strukturze

Mozliwe jest frezowanie. Ssanie

sita jest nieco mniejsza w poréwnaniu do metody 1
oraz 2. Ta metoda jest bardziej elastyczna. Umies¢ je
gesty materiat, taki jak folia, na nieuzywanym obszarze

che plytki protektorowej, aby zwigkszy¢ site ssania.
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5.3 Pomysty na zastosowanie

1d

A)
Zakres dostawy stotu podcisnieniowego obejmuje PE

zatrzymac szpilki.

Mozna uzy¢ dotgczonych kotkéw ograniczajgcych
w celu zwiekszenia powtarzalnosci powtarzalnych

nawet zadania do zwiekszenia. Znajdziesz to posrodku

kilka otworéw na kotki w stole podci$nieniowym.

Réwniez z przodu i z lewej strony odkurzacza

stole znajdziesz otwory na szpilki, ktére mozesz wykorzystac

do wyréwnywania wiekszych arkuszy materiatéw.
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Mozesz zwiekszy¢ moc ssania, uzywajac a
Wzmocnij catg ptytke ofiarng, dodajgc dodatkowe
obszar, w ktérym powinien leze¢ obrabiany przedmiot,

Uszczelka okragtym sznurkiem. Nawet przy tej konfiguracji

Konstrukcja umozliwia frezowanie przelotowe. Uwazaj

nie daj sie ztapa¢ w okragty przewéd lub odkurzacz

stét do frezowania.

o)

Zamocuj kilka detali, stosujac metode 2:

Aby to zrobi¢, uzyj na przyktad okragtego sznurka 8 mm
kontury detali. Uzyj odpowiedniego

wyslij wyciete mate ptytki ofiarne o srednicy 3 mm jako

Powierzchnia no$na. Upewnij sie, ze to jest ponizej
miejsca, przez ktére chcesz sie przebic

dt.

Kanat powietrzny pomiedzy dwoma przedmiotami obrabianymi

Mozna na przyktad uzy¢ odpowiednich talerzy ofiarnych

foka. Zatem przeptyw powietrza pozostaje i

oba detale sg zasysane. Mozesz

Oczywiécie szerokos¢ kanatu powietrznego réwniez odpowiada

powiekszy¢ zgodnie ze swoimi wymaganiami.
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D)

Uzyj stotu podcisnieniowego do m.in. B. skéra lub
Depron mozna cig¢ za pomocg OTK-3 (opcja art. 11024) .
Jesli to konieczne, uzyj maty z granulatu lub podobnego

materiatu jako materiatu protektorowego.

Na ptycie protektorowej MDF 3 mm mozna miedzy innymi

zastosowac takze materiat foliowy (néz wleczony op.

1d

Art. 10021).

mi)
Uzyj stotu prézniowego réwniez bardzo
do bezpiecznego trzymania grubego materiatu, takiego jak cegta

konsolidowac.

6 Dane techniczne

Wiaséciwo$é [mm] STEPCRAFT M.500 STEPCRAFT M.700 STEPCRAFT M.1000
Wymiary (DxSxW) [mm] 549,5x438,5x20 749,5x568,5x20 1049,5x768,5x20
Dtugo$¢ poprzeczki [mm] 389 528 728

Plyta ofiarna MDF 3 mm (DxSxW) [mm] 500x400x3 700x500x3 1000x700x3
Wewnetrzna $rednica adaptera ssgcego [mm] maks. @ 35

Srednica zewnetrzna weza ssacego [mm] 2 40

7 Pakowanie i przechowywanie

7.1 Opakowanie
Jesli nie chcesz juz uzywac materiatu opakowaniowego maszyny i jej komponentéw, prosimy o ich oddzielenie

zgodnie z lokalnymi warunkami utylizacji i przekaza¢ do recyklingu lub utylizacji.

7.2 Przechowywanie
Jesli maszyna i jej elementy nie beda uzywane przez dtuzszy czas, nalezy przestrzega¢ ponizszych wskazéwek dotyczacych przechowywania
Chron stét podci$nieniowy przed wilgocig, zimnem, cieptem i bezpo$rednim dziataniem promieni stonecznych. Stét podcisnieniowy MDF

moze puchna¢ pod wptywem wilgoci. Nalezy takze przestrzega¢ wskazéwek zawartych w instrukcji obstugi posiadanej maszyny.
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8 Konserwacja @

A warnung Podczas czyszczenia sprzetu sprezonym powietrzem nalezy zawsze nosi¢ okulary ochronne, aby zapobiec urazom oczu.

Niektére srodki czyszczace i rozpuszczalniki mogg uszkodzi¢ czesci plastikowe lub powtoke. Niektdre z nich to: benzyna, czterochlorek
vorS|Cht wegla, rozpuszczalniki zawierajace chlor, amoniak i domowe $érodki czyszczace zawierajace amoniak.

Aby cieszy¢ sie systemem CNC przez dtugi czas, nalezy obchodzi¢ sie z nim ostroznie. Regularna pielegnacja wptywa

Zywotno$¢ Twojego produktu jest kluczowa. System frezowania portalowego CNC jest niezbedny do prac regulacyjnych lub konserwacyjnych.
dodatkowo pozbawiony napiecia. W tym celu nalezy wyciggna¢ wtyczke sieciowa. Upewnij sie réwniez, ze jest to zarzgdzane przez system
Narzedzia posiadajgce wtasne zasilanie réwniez muszg by¢ odtgczone od zasilania! Wyczy$¢ system CNC

tacznie ze stotem podci$nieniowym PE za pomoca wilgotnej szmatki i stotem podcisnieniowym MDF za pomocg suchej Sciereczki.

Zalecamy uzycie Sciereczki z mikrofibry, takiej jak $ciereczka z mikrofibry STEPCRAFT (art. 12389). Usung¢

Regularnie usuwaj wiéry z rusztu, doktadnie czyszczac stét podci$nieniowy sprezonym powietrzem. W zaleznosci od uzytego

uktadu prézniowego, wiéry mogg go uszkodzic.

9 czesci zamiennych
Wszystkie czesci mozna kupi¢ osobno jako czesci zamienne. Skontaktuj sie z nami bezposrednio. Nasze dane kontaktowe

Informacje znajdziesz na stronie tytutowej lub w rozdziale , 10 Kontakt".

10 Kontakt
Dla klientéw z... STEPCRAFT adres Telefon, e-mail Dyrektorzy zarzadzajacy
) ) Przy toporku 2
Niemcy i STEPCRAFT 58708 Mend +49 2373179 11 60 Markus Wedel,
endena
reszta Swiata GmbH & Co. KG Niemcy info@stepcraft-systems.com Piotr Urban
U Ulica Polowa 151 +1 203 556 1856
I'Kanada Firma Stepcraft sp. h Ericka Royera
£ £ Torrington, CT 06790, USA info@stepcraft.us y

11 Ograniczona gwarancja producenta
Oprocz rekojmi ustawowej udzielamy Paristwu gwarancji producenta na nasze wiasne produkty. Powinien by¢ o godz
Jezeli roszczenie gwarancyjne dotyczy produktu innego producenta, obowigzujg warunki gwarancji danego przedsiebiorstwa. Skorzystaj z ponizszych

linkéw/koddéw QR, aby uzyskac¢ dostep do warunkéw gwarangji.

Niemiecki angielska UE angielskie USA

-
-

(=] [m]

"

[0

(=l

https://shop.stepcraft-systems.com/ https://shop.stepcraft-systems.com/ https://www.stepcraft.us/warranty
Warunki gwarancji Gwarancja producenta
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STEPCRAFT.

Instrukcja obstugi.

Stoét prézniowy serii M 21.10
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PRAWA AUTORSKIE

Tre$¢ niniejszej instrukcji obstugi stanowi wtasnos¢ intelektualng firmy STEPCRAFT GmbH & Co. KG.
Przekazywanie lub kopiowanie (takze we fragmentach) bez naszej wyraznej i pisemnej zgody jest zabronione. Wszelkie naruszenia

sg Scigani.

Wstep

Niniejsza instrukcja obstugi objasnia tabele podci$nieniowg STEPCRAFT dla serii M i informuje o jej poprawnosci
obstugi systemu Prosimy przeczyta¢ w catosci niniejszg instrukcje obstugi oraz wszystkie towarzyszace jej dokumenty
przed uruchomieniem systemu w celu zapoznania sie z charakterystyka i dziataniem produktu.

Niewtasciwa obstuga systemu frezowania bramowego CNC moze prowadzi¢ do uszkodzenia produktu i mienia oraz moze powodowac

powazne obrazenia, porazenie pragdem i/lub pozar.
Nalezy bezwzglednie przestrzega¢ wskazéwek bezpieczenstwa zawartych w niniejszej instrukcji obstugi. Czy powinny by¢ jakie$ watpliwosci?
lub zaistnieje potrzeba uzyskania dalszych informacji, nie wahaj sie z nami skontaktowa¢ przed uruchomieniem systemu CNC

Nasze dane kontaktowe znajdziesz na oktadce lub w rozdziale , 10 Kontakt".

Akcesoria dostepne osobno mozna zaméwic w naszych sklepach internetowych:

Kupuj w UE i reszcie Swiata Sklep USA

https://shop.stepcraft-systems.com/ https://www.stepcraft.us/



https://www.stepcraft.us/
https://shop.stepcraft-systems.com/

1 Instrukcje

1.1 Informacje i wyjasnienie stosowanej terminologii

Niniejsza instrukcja obstugi objasnia produkt STEPCRAFT i informuje o prawidtowym i bezpiecznym obchodzeniu sie z nim

Akcesoria CNC.

OGLOSZENIE

Wszystkie instrukcje, gwarancje i inne dokumenty dodatkowe moga ulec zmianie wedtug wytgcznego uznania STEPCRAFT GmbH
& Co. KG. Aktualna literature produktu mozna znalez¢ na stronie www.stepcraft.us dla klientéw z USA/Kanady lub www.stepcraft-systems.com dla klientéw
z reszty Swiata.

Ponizsze terminy sg uzywane w literaturze produktu w celu wskazania réznych pozioméw potencjalnych szkéd podczas obstugi

produkt. Celem symboli bezpieczeristwa jest zwrécenie uwagi na mozliwe niebezpieczeristwa. Symbole bezpieczenstwa i ich objasnienia zastugujg na szczegdlng
uwage i zrozumienie. Same ostrzezenia dotyczgce bezpieczenstwa nie eliminujg zadnego zagrozenia. Instrukcje i ostrzezenia w nich zawarte nie zastepuja
odpowiednich $rodkéw zapobiegania wypadkom.

Hasto ostrzegawcze Znaczenie jezyka specjalnego
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Procedury, ktérych niewtasciwe przestrzeganie stwarza mozliwos$¢ uszkodzenia mienia fizycznego ORAZ niewielkie lub zadne
ryzyko obrazen.

OGLOSZENIE

ca . Procedury, ktérych niewtasciwe przestrzeganie stwarza ryzyko uszkodzenia mienia fizycznego ORAZ mozliwos¢ odniesienia
Utlon powaznych obrazen.

Procedury, ktérych niewtasciwe przestrzeganie stwarza ryzyko uszkodzenia mienia, szkéd ubocznych, powaznych obrazen lub
$mierci LUB stwarza duze prawdopodobieristwo powierzchownych obrazen.

Procedury, ktérych niewtasciwe przestrzeganie prowadzi do szkéd materialnych, powaznych obrazer lub $mierci.

Przeczytaj CALA instrukcje obstugi, aby zapoznac sie z funkcjami produktu i sposobem jego obstugi.
Obejmuije to catg odpowiednig dokumentacje serii M i wszystkich akcesoriéw! Nieprawidtowa obstuga produktéw moze spowodowac
uszkodzenie produktéw, mienia osobistego i spowodowa¢ powazne obrazenia, porazenie pradem i/lub pozar.

Nie prébuj demontowac¢, uzywac z niekompatybilnymi komponentami ani ulepsza¢ produktu w jakikolwiek sposéb bez zgody
| STEPCRAFT GmbH & Co. KG lub STEPCRAFT Inc. Niniejsza instrukcja zawiera instrukcje dotyczace bezpieczenstwa i obstugi. Przed
montazem, konfiguracja lub uzytkowaniem nalezy przeczytad i przestrzega¢ wszystkich instrukcji i ostrzezen zawartych w

instrukcji, aby zapewnic¢ prawidtowe dziatanie i unikng¢ uszkodzen lub powaznych obrazen.

ZACHOWA] WSZYSTKIE OSTRZEZENIA I INSTRUKCJE DO WYKORZYSTANIA W PRZYSZEOSCI.
Zalecenia wiekowe: Dla zaawansowanych rzemiesInikéw w wieku 14 lat i starszych. To nie jest zabawka. Jezeli bedziesz miat jakiekolwiek watpliwosci
lub potrzebujesz dalszych informacji, skontaktuj sie z nami przed uruchomieniem produktu. Mozesz znalez¢

nasze dane kontaktowe na oktadce lub w rozdziale , 10 Kontakt”.
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1.2 Ogolne ostrzezenia dotyczgce bezpieczenstwa

Hasto ostrzegawcze Bezpieczeristwo w miejscu pracy

OGLOSZENIE Utrzymuj miejsce pracy w czystosci i dobrze oéwietlone. Zagracone lub ciemne obszary sprzyjaja wypadkom.

Upewnij sie, ze wokét maszyny jest wystarczajgco duzo miejsca, aby méc wygodnie pracowac i aby maszyna mogta catkowicie wysungc sie na swoje tory jazdy. Zachowaj

OGEOSZENIE takze wystarczajacy odstep od ewentualnie znajdujgcych sie w poblizu maszyn.
OGLOSZENIE Koniecznie upewnij sie, ze przewody zasilajace (zasilajgce/powietrzne itp.) sa wystarczajgco dtugie i nie beda nigdzie zaciéniete.
Hasto ostrzegawcze Bezpieczenstwo osobiste

Zachowaj czujnos¢, uwazaj na to, co robisz i kieruj sie zdrowym rozsadkiem podczas obstugi elektronarzedzia. Nie uzywaj elektronarzedzia, gdy jestes zmeczony i/lub pod

wptywem narkotykow, alkoholu lub lekéw. Chwila nieuwagi podczas obstugi elektronarzedzia moze skutkowac powaznymi obrazeniami ciata.

e c | io“ Stosowac Srodki ochrony osobistej. Zawsze no$ okulary i rekawice oraz, jesli to konieczne, maske oddechowa. Sprzet ochronny zmniejsza ryzyko obrazen ciata.

: . .
A cautlon Nigdy nie wktadaj zadnych czesci narzedzia ani akcesoriéw do ust, poniewaz moze to prowadzi¢ do powaznych obrazen.

/\ NETT : W zaleznosci od zakresu zastosowania maszyny (prywatne lub komercyjne) nalezy przestrzegac obowigzujacych przepiséw bezpieczefstwa i higieny pracy,
Cautlon bezpieczenstwa i zapobiegania wypadkom oraz ochrony srodowiska. Ignorowanie zasad bezpieczeristwa w miejscu pracy moze skutkowac wypadkami.

Kazda osoba obstugujgca produkt musi przeczytac i w petni zrozumie¢ wszystkie odpowiednie instrukcje dotyczace bezpieczerstwa i obstugi. Nieporozumienie moze skutkowac

OGLOSZENIE
obrazeniami ciata.
Hasto ostrzegawcze Specjalne efekty fizyczne
IO ENIE Zabrania sie stosowania ptynéw w maszynie, np. stosowania pompy ptynu chtodzacego, poniewaz moze to spowodowac uszkodzenie elektroniki.
Dopuszczalne jest stosowanie systeméw smarowania. Nalezy go naktada¢ w formie uktadu niskocisnieniowego.Prosze mie¢ na uwadze, ze w tym przypadku nie
OGEOSZENIE wykorzystuje sie stotu maszynowego MDF, gdyz moze on pecznie¢ i tym samym ulec zniszczeniu.
Hasto ostrzegawcze Niebezpieczne substancje
OGLOSZENIE Jedli przewidziano urzadzenia do podtaczenia urzadzen do odsysania i gromadzenia pytu, nalezy upewnic sie, ze sg one podtgczone i wtasciwie uzywane. Stosowanie
odpylacza moze zmniejszy¢ zagrozenia zwigzane z pytem.
Hasto ostrzegawcze Bezpieczeristwo mechaniczne

Nie siegaj w obszar narzedzia. Blisko$¢ ostrza do dtoni nie zawsze jest oczywista.

W przeciwnym razie istnieje ryzyko powaznych obrazen ciata.

Uzyj zaciskéw lub innego praktycznego i bezpiecznego sposobu zamocowania przedmiotu na stole maszyny, np. za pomocg stotu podci$nieniowego, tasmy dwustronnej

lub zaciskéw. Trzymanie przedmiotu obrabianego rekami powoduje jego niestabilno$¢ i moze prowadzi¢ do utraty kontroli lub powaznych obrazen.
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Hasto ostrzegawcze

Bezpieczenistwo elektryczne

Wytgcznik awaryjny moze spowodowac zatrzymanie wszystkich komponentéw tylko wtedy, gdy sg one elektronicznie potgczone z wytacznikiem awaryjnym. Przed

uzyciem maszyny nalezy sprawdzi¢ dziatanie wytgcznika awaryjnego. Przetgcznik musi mie¢ mozliwos¢ zatrzymania catej maszyny w sytuacji awaryjnej!

Wtyczki elektronarzedzi muszg pasowac do gniazdka. Nigdy nie modyfikuj wtyczki w zaden sposéb. Nie uzywaj zadnych wtyczek przejsciowych.

Hasto ostrzegawcze

Korzystanie z elektronarzedzia

Odtgcz wtyczke od Zrédta zasilania od elektronarzedzia przed dokonaniem jakichkolwiek regulacji, wymiang akcesoriéw lub przechowywaniem elektronarzedzia.

W przeciwnym razie istnieje ryzyko porazenia pradem i przypadkowego uruchomienia maszyny.

Nie modyfikuj ani nie uzywaj narzedzia w niewtasciwy sposéb. Wszelkie zmiany lub modyfikacje stanowia niewtasciwe uzycie i moga skutkowa¢ powaznymi

obrazeniami ciata.

Prosimy zawsze przechowywac niniejszg instrukcje w poblizu urzadzenia. Zawsze powinienes$ mie¢ je pod reka, gdy chcesz co$ sprawdzic.

OGEOSZENIE

IS e Przed kazdym uzyciem urzadzenia sprawdz, czy jest ono zasilane pradem i w razie potrzeby, czy doptyw powietrza dziata prawidtowo.

SELESTEE Przed pierwszym uruchomieniem i péZniej w regularnych odstepach czasu nalezy sprawdzi¢, czy poszczegdlne elementy sg ze soba doskonale potgczone.
IO e E Kazdy operator musi obstugiwac maszyne i jej elementy z nalezytg ostroznoscig i wiedza niezbedng do obstugi frezarek sterowanych CNC.

Hasto ostrzegawcze

Konserwacja i inne

Prosze uzywac tego urzadzenia wytgcznie zgodnie z jego przeznaczeniem. Jezeli maszyna nie jest uzywana zgodnie z przeznaczeniem, istnieje ryzyko dla oséb i

OGLOSZENIE

szkéd materialnych!

Podczas korzystania z akcesoriéw nalezy zawsze upewnic sie, ze posiadasz dodatkowg instrukcje obstugi odpowiednich produktéw i przed pierwszym uzyciem
OGLOSZENIE sprawdz, czy czesci sa kompatybilne z systemem stacjonarnym 3D STEPCRAFT i sterowaniem.

Operator ponosi wytgczng odpowiedzialnos¢ za zrozumienie i przeczytanie instrukcji obstugi maszyny oraz wszystkich odpowiednich instrukcji obstugi w catosci,
SELESENE a takze za przechowywanie tych dokumentéw w bezposrednim sgsiedztwie maszyny. Nalezy przestrzega¢ wskazéwek producenta dotyczacych maszyny CNC oraz

narzedzi takich jak wrzeciono frezarskie.
TS e System frezowania bramowego CNC moze by¢ uzywany wytacznie w nienagannym stanie technicznym, ktéry nalezy sprawdzi¢ przed kazdg operacjg.

Konserwuj elektronarzedzia. Sprawdz, czy ruchome czesci nie sg wyréwnane lub zakleszczone, czy nie sg uszkodzone lub inne warunki, ktére mogg mie¢
OGLOSZENIE

wptyw na dziatanie elektronarzedzia. Jezeli jest uszkodzone, przed uzyciem oddaj elektronarzedzie do naprawy. Wiele wypadkow jest powodowanych przez Zle

konserwowane elektronarzedzia.
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1.3 Odpowiednie symbole i jednostki bezpieczenstwa
1.3.1 Odpowiednie symbole bezpieczeristwa

Ponizsze symbole mogg miec znaczenie dla zrozumienia produktu:

symbol Nazwisko Opis

0gdlny symbol ostrzegawczy Informuje uzytkownika o ostrzezeniach

Przeczytaj instrukcje obstugi Ostrzega uzytkownika o koniecznoéci przeczytania instrukcji przed pierwszym uzyciem

Stosuj ochrone stuchu Ostrzega uzytkownika o koniecznosci noszenia srodkéw ochrony stuchu

Uzywaj rekawic ochronnych Ostrzega uzytkownika o koniecznosci noszenia rekawic ochronnych

Uzywaj okularéw ochronnych Ostrzega uzytkownika o koniecznosci noszenia okularéw ochronnych

Grunt Ostrzega uzytkownika o koniecznosci upewnienia sie, ze instalacja elektryczna jest prawidtowo uziemiona

Ostrzega uzytkownika o koniecznosci wczesniejszego odtgczenia urzadzenia od Zrddta zasilania
Wyja¢ wtyczke . q
serwis urzadzenia
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1.3.2 Odpowiednie jednostki

Nastepujace jednostki mogg by¢ istotne dla zrozumienia produktu:

Jednostka Nazwisko Opis
w wolt Napiecie (potencjat)
A wzmacniacz Aktualny
Hz herc Czestotliwos¢ (cykli na sekunde)
W wat moc
kg kilogramy Waga
min minuta Jednostka czasu 60 sekund
S Drugi Jednostka czasu 1/60 minuty
mm milimetr Jednostka wielkosci metrycznej (1/, - metra - okoto 0,0394 cala) dtugosci, szerokosci i wysokosci
cal cal Jednostka wielkosci imperialnej (1/ 1, Stopy - okoto 25,4 mm) jak dtugos¢, szeroko$¢ i wysokos¢
- o Srednica Pomiar przez $rodek okragtej formy (np. ,grubos$¢” frezu walcowo-czotowego)
-
L predkosé Obroty na minute (zwane takze RPM)
F Karmic posuw w mm/s predkos¢, z jakg maszyna porusza sie w okreslonym kierunku

- L . ®
1.4 Wymagane umiejetnosci uzytkownika

Produkt moze by¢ obstugiwany wytacznie przez osoby posiadajgce odpowiednie kwalifikacje techniczne, majace ukoriczone 14 lat i posiadajgce do$wiadczenie w obchodzeniu sie z nim
wiertarki/frezarki, w tym maszyny CNC czy maszyny drukujgce 3D. Produkt wymaga obstugi
Uwaga - wymagane s3 podstawowe umiejetnosci mechaniczne. Niewtasciwa obstuga produktu moze prowadzi¢ do jego uszkodzenia

i mienia i moze spowodowac powazne obrazenia.

Przeczytaj w catosci niniejszg instrukcje obstugi oraz wszystkie towarzyszace jej dokumenty (w tym cata odpowiednig dokumentacje).
z maszyny CNC, akcesoriéw, oprogramowania sterujgcego) przed uzyciem tego produktu w celu zapoznania sie z nim

wiasciwosci i dziatanie produktu. Operator ponosi wytgczng odpowiedzialnos$¢ za zrozumienie i przeczytanie

instrukgcji obstugi maszyny i wszystkich odpowiednich instrukgji obstugi w catosci, jak réwniez do przechowywania tych dokumentéw
w bezposrednim sasiedztwie maszyny. Instrukcje producentéw dotyczace maszyny CNC i narzedzi, np

jak wrzeciono frezarskie, nalezy przestrzegad. System frezowania bramowego CNC oraz powigzane z nim narzedzia, drobne czesci i

elementy elektryczne nalezy przechowywac¢ poza zasiegiem dzieci.

1.5 Ogdlne $rodki bezpieczenstwa

System frezowania bramowego CNC moze by¢ uzywany wytgcznie w nienagannym stanie technicznym, ktéry nalezy sprawdzi¢ przed kazdym
chirurgia. Wytacznik awaryjny oraz, w razie potrzeby, dodatkowe urzadzenia zabezpieczajgce musza by¢ zawsze tatwo dostepne

i w petni funkcjonalny. Zabrania sie stosowania ptynéw w maszynie, np. stosowania pompy ptynu chtodzacego

moze to spowodowac uszkodzenie elektroniki. Dopuszczalne jest stosowanie systemdéw smarowania. Nalezy go aplikowaé¢ w formie niskiego cisnienia
Prosze wzig¢ pod uwage, ze w tym przypadku nie wykorzystuje sie stotu maszynowego MDF, poniewaz moze on pecznie¢ i w zwigzku z tym

zniszczony.
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1.6 Sprzet ochrony osobistej @ @

Podczas pracy z systemem bramowym CNC operator musi nosi¢ co najmniej nastepujace $rodki ochrony osobistej
i musi by¢ zgodny z nizej wymienionymi aspektami bezpieczenstwa:

+ Okulary ochronne do ochrony oczu przed latajgcymi odtamkami itp.
*» Ochrona stuchu przed dzwiekiem i hatasem.

+ Nie wolno nosi¢ ubran, ktére mogg zosta¢ wciagnigte przez pralke, takich jak krawaty, szaliki, szerokie rekawy itp.

Dodatkowo nalezy zrezygnowac z bizuterii, a zwtaszcza dtugich naszyjnikéw i pierscionkéw.

* Wtosy do ramion lub dtuzsze nalezy zabezpieczy¢ siatkg lub czapka, aby zapobiec ich wplataniu

prowadnice liniowe i/lub narzedzia obrotowe.

2 Opis

2.1 Stot prozniowy PE | MDF

Stét podci$nieniowy STEPCRAFT do serii M to wielofunkcyjny system mocowania, odpowiedni do statego i regularnego mocowania

uzywac. Podcidnienie stuzy do mocowania gtadkich materiatéw panelowych, takich jak kompozyty, drewno (gtadka struktura), tworzywa sztuczne i
aluminium na stole prézniowym. Stét prézniowy oparty jest na konstrukcji specjalnie opracowanej przez firmeg STEPCRAFT, ktéra umozliwia
réznorodne funkcje, takie jak frezowanie przelotowe, a takze bezposrednie i posrednie mocowanie detali. Wzmocnienie aluminium

Minimalne profile przykrecone do spodu zapobiegajg deformacji stotu pod obcigzeniem. Préznia musi by¢ wytworzona przez

system taki jak dmuchawa bocznokanatowa lub odkurzacz przemystowy. Jesli uzywasz odkurzacza przemystowego, tak powinno by¢

by¢ wyposazony np. w uktad chtodzenia powietrzem, aby nie przegrzewat sie nawet podczas dtugich okreséw pracy. w

ponizej stowo ,system prézniowy” jest uzywane w odniesieniu do tych systeméw ze wzgledu na przeptyw odczytu.

2.2 Zakres dostawy

1 listwa progowa MDF 3 mm

2 Stét prézniowy MDF / Stét prézniowy PE

3 4x drazki stabilizacyjne

4 $ruby 16x M4x20

5 $rub 12x M6x22

6 6x kotek oporowy (tylko stét prézniowy PE)
7 12x nakretka mocujgca STEPCRAFT EasyFix
8 Plerscien uszczelniajacy

9 Rura katowa 90°

10 adapterdw ssacych

11 Spodnie z przyssawka
12 okragtych sznurkéw 8 mm

13 okragty sznurek 6 mm

14 okragtych sznurkéw 3 mm

15 Aluminiowy panel gtéwny 100mm

16 matych tabliczek tupowych 3 mm




2.3 Obszar roboczy

Miejsce pracy musi zapewniac¢ wystarczajgcg ilos¢ miejsca wokét systemu frezowania bramowego CNC, aby maszyna mogta pracowa¢ komfortowo

i méc w petni korzystac z jego tras podrézowania. Dodatkowo nalezy zachowa¢ bezpieczng odlegto$¢ od ewentualnie znajdujgcych sie w poblizu maszyn

by¢ utrzymywanym.

Miejsce ustawienia maszyny oraz miejsce pracy wokét niej musi by¢ odpowiednio oswietlone. Komputer

sterujgce maszyna nalezy umiesci¢ w poblizu maszyny, aby oba elementy byty dobrze widoczne.
Powiniene$ mie¢ tatwy dostep do systemu odkurzania, aby go wigczy¢ i wytaczy¢.Waz ssacy powinien by¢ poprowadzony
w sposéb uniemozliwiajacy ryzyko potkniecia sie. Jezeli ma to zastosowanie, prosimy réwniez o zabezpieczenie spodni przed niezamierzonym zabrudzeniem

rozwolnienie.

Miejsce pracy musi by¢ zgodne z obowigzujgcymi przepisami i przepisami danej branzy.

1d

2.4 Przewidywany zakres uzytkowania

Stét podcisnieniowy STEPCRAFT do serii M zostat skonstruowany z myslg o statym i regularnym uzytkowaniu w prywatnych i mniejszych firmach.
zastosowan przemystowych. Konstrukcja stotu umozliwia mocowanie gtadkich materiatéw metodg odsysania, bezposrednio lub posrednio
praktycznie na catej powierzchni stotu. Stét zostat specjalnie zaprojektowany do uzytku z serig STEPCRAFT M.

Osiggalna sita trzymania zalezy bezposrednio od wydajnosci systemu prézniowego.

3 rysunki

3.1 Rysunek tabeli prézniowej

Nakretka mocujgca EasyFix

Sruba M6x22

Otwdr ssacy

Siatka

Pasek stabilizujgcy

QRONOXOXC,
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3.2 Rysunek otworu ssgcego

Rowek typu o-ring

O-ring (8)

OJOXO

Rura katowa 90° (9)

4 Montaz i instalacja stotu prézniowego

4.1 Warunki Srodowiskowe

Ogdlne ostrzezenia dotyczace bezpieczenstwa dotyczgce miejsca pracy znajdujg sie w rozdziale , 1.2 Ogélne ostrzezenia dotyczace bezpieczenstwa”. Préznia
Stot MDF jest przeznaczony wytacznie do uzytku w suchych warunkach i w suchych pomieszczeniach wewnetrznych. Stét prézniowy PE moze by¢ narazony na dziatanie
wilgotno$¢, np. poprzez zastosowanie niskocisnieniowego uktadu smarowania Wilgotno$¢ powinna miesci¢ sie w granicach normalnych dla wilgotnosci w pomieszczeniu

(40 do 60% wilgotnosci wzglednej). Idealna temperatura otoczenia dla systemu wynosi odpowiednio od 15°C do 25°C

59°F i 77°F.

4.2 Montaz stotu podcisnieniowego

Zamontuj cztery prety stabilizujgce na dole

stronie stotu. Uzyj 16 Srub M4x20.




Mepe Tl Sood

Rozstaw pretéw stabilizacyjnych od

otwory zewnetrzne powinny by¢ mniej wiecej takie same po obu stronach.

1d

Teraz przygotuj mocowanie STEPCRAFT EasyFix
nakretki, luzno przykrecajac 8 dostarczonych srub M6x22

wkreci¢ w nakretki mocujgce EasyFix, jak pokazano.

Aby zakonczy¢ montaz stotu prézniowego, nalezy:
Wt6z O-ring (8) w odpowiedni rowek O-ringu

w otworze ssgcym. WH6z rure katowg 90°

(9) do otworu ssacego, jak pokazano. Ten

moze wymagac uzycia sity. Stét podci$nieniowy juz jest

gotowy do montazu.
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4.3 Montaz stotu prézniowego

Odtacz wtyczke od Zrédta zasilania maszyny i elektronarzedzia przed dokonaniem jakichkolwiek regulacji, wymiang akcesoriéw lub
przechowywaniem elektronarzedzia. W przeciwnym razie istnieje ryzyko porazenia pragdem i przypadkowego uruchomienia maszyny.

Narzedzia tngce o ostrych krawedziach nalezy zdemontowac przed dokonaniem jakichkolwiek regulacji, wymiang akcesoriéw lub
przechowywaniem elektronarzedzi. Zaci$niete narzedzia frezarskie stwarzajg duze ryzyko obrazen.

Przesun portal na tyt maszyny w odpowiedniej kolejnosci

aby méc dobrze dotrze¢ do catego stotu maszyny.

Odtacz maszyne i akcesoria od

sie¢ energetyczna.

Jesli zainstalowate$ juz stét maszynowy MDF, usun go. Stét
prézniowy pozostawia wystarczajgco duzo miejsca, aby wiozy¢

aluminiowy panel gtéwny (15) w najbardziej wysunigtej do tytu

pozycji maszyny. Dzieki temu mozna zastosowa¢ magazynek

stotowy lub listwe zatrzymujacg. Alternatywnie mozna takze
zamontowac np. magazyn narzedzi z funkcjg podnoszenia
pneumatycznego w pozycji najbardziej wysunietej do tytu. Informacje na temat mocowania i demontazu elementéw stotu mozna znalez¢ takze w czesci

4.0 instrukcji budowy Twojej maszyny.

PoprowadzZ waz ssacy (11) tak, aby mozna go byto podtaczy¢

go do rury katowej 90° (9). Spodnie nie powinny by¢ - ‘ e T |* -
; f ! - oS ST L:'C_IL_L_

zgnieciony lub zgiety. Aby zaoszczedzi¢ wiecej miejsca w
instalacji, STEPCRAFT oferuje specjalne panele przednie z

wyciecie na pare spodni.

Istnieje mozliwos$¢ zakupu panelu przedniego z wyszczegélnieniem otworéw
specjalnie zaprojektowany do weza ssacego (opcja nr 12484,

12845, 12846).



https://shop.stepcraft-systems.com/Front-panel-M700-for-vacuum-table
https://shop.stepcraft-systems.com/Front-panel-M1000-for-vacuum-table
https://shop.stepcraft-systems.com/Front-panel-M500-for-vacuum-table
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Do uszczelniania potgczenia pomiedzy wezem ssgcym

i rure katowa 90°, znajdziesz krotki element

sznur okragty 3 mm (14) w zakresie dostawy.

Owin ten kawatek okragtego sznurka wokét korica

waz, ktéry chcesz podtaczy¢ pod katem 90°

rura. Pomocne moze by¢ naprawienie koncéwek rundy
przewdd do weza ssgcego za pomocg kropli kleju. Podgzaé

instrukcje dotyczace kleju.

1d

Zgodnie z ruchem wskazéwek zegara obré¢ uszczelniony koniec ssania
waz do rury katowej 90°. Nastepnie ostroznie umies$¢

stét podcisnieniowy w rame maszyny.

Teraz podtgcz adapter ssacy (10) do drugiego

koniec weza ssacego.




Machine Translated by Googl
achine Translated by Google STEPCRAFT

Podtacz system prézniowy do weza ssacego.

Nalezy sprawdzi¢, czy system dziata.

W tym celu nalezy wzig¢ 3-milimetrowa zaktadke i potozy¢ jg na
stole podcisnieniowym. Po wigczeniu systemu prézniowego
ptyta powinna zosta¢ naprawiona. Jezeli tak nie jest, oznacza to
nieszczelno$¢ w uktadzie. Zlokalizuj i usun usterke

Zrédto tego wycieku przed kontynuowaniem.

Aby zakonczy¢ instalacje, zamocuj zawdr prézniowy

mozna dokreci¢, dokrecajac nakretki mocujgce EasyFix.
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5 operacja

5.1 Uruchomienie i bezpieczna obstuga

Maszyna i wszystkie podigczone komponenty muszg by¢ prawidtowo okablowane i znajdowac sie w idealnym stanie. System prézniowy

nalezy zabezpieczy¢ przed przypadkowym przerwaniem przeptywu powietrza. Operator musi doktadnie przeczytac i zrozumiec

catag dokumentacje serii M i odpowiednie instrukcje. Ponadto operator musi by¢ zaznajomiony

z wykorzystaniem bramowych systemoéw frezarskich CNC i oprogramowania CNC. Stanowisko pracy musi by¢ zgodne z obowigzujgcymi przepisami

przepisami i przepisami danej branzy.

5.2 Mocowanie przedmiotu obrabianego

w . Bezpiecznie zamocuj obrabiany przedmiot na stole maszyny. Trzymanie przedmiotu obrabianego rekami powoduje jego niestabilno$¢
a"“ng i moze prowadzi¢ do utraty kontroli lub powaznych obrazen.

Stwarza to mozliwo$¢ zmiazdzenia. Nie dotykaj dolnej krawedzi obrabianych przedmiotéw podczas wigczania uktadu odsysania.

c Nalezy pamieta¢, ze podczas korzystania ze stotu prézniowego z okrggtym przewodem przedmioty obrabiane sg zasysane w kierunku powierzchni stotu.

1d

Obrabiany przedmiot mozna mocowac¢ bezposrednio i posrednio na stole maszyny, réznymi metodami mocowania. Kiedy naprawi¢

Podczas obrébki przedmiotéw za pomocg stotu prézniowego upewnij sie, ze otwdr ssacy znajduje sie w miejscu, w ktérym umieszczasz swéj odkurzacz
przedmiot obrabiany. Okragty sznur musi by¢ zawsze catkowicie przykryty obrabianym przedmiotem / zasypka. Podczas frezowania

(wyciecia), pod obrabianym przedmiotem nalezy podtozy¢ odpowiedni materiat jako zaktadke, tak aby stét maszyny nie stat

uszkodzony. Nie przebijaj sie przez spoiler. Zaleca sie zmniejszenie gtebokosci wcinania w zasyp do a

minimum. Przetozy sie to na dtuzszg zywotnos¢ spoilera. Nalezy wzig¢ pod uwage, ze uzycie plynéw smarujgcych moze prowadzi¢ do powstania MDF
spoilery ulegajg deformacji i w ten sposéb tracg doktadno$¢. Zamiast tego uzyj plastikowych tablic tupkowych. Przedmiot obrabiany musi by¢ wystarczajacy
zamocowane, aby zapobiec niezamierzonemu poslizgowi podczas obrébki. Nalezy pamieta¢, ze chociaz technologia prézniowa

zapewnia pewne trzymanie przedmiotu obrabianego, ktére szybko sie zmniejsza w przypadku przerwania przeptywu powietrza. Przedmioty obrabiane o gtadkich powierzchniach
takie jak materiaty arkuszowe, kompozyty, drewno (gtadka struktura), tworzywa sztuczne i aluminium mozna mocowac. Sprawdz, czy trzymanie jest bezpieczne
przed rozpoczeciem pracy. Aby zoptymalizowac site trzymania, obrabiany przedmiot, stét podcisnieniowy, okragty przewdd i spoilery

powinno by¢ wolne od kurzu. Wytrzyj je suchg szmatkg. Ogdlnie rzecz biorgc, najsilniejszy efekt ssania mozna osiggna¢ stosujac

okragty sznur. Jezeli obrabiany przedmiot nie lezy catkowicie ptasko, pomocne moze by¢ dociéniecie go od géry po odsysaniu

il

system jest wigczony.

Idealnie, koniec okragtego sznurka konczy sie pomiedzy dwiema siatkami

elementy. Utatwia to zamkniecie Sciezki przewodu

w spos6b hermetyczny.
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STEPCRAFT zaleca nastepujace trzy podstawowe metody mocowania. Oczywiscie mozesz takze kreatywnie dostosowywac i rozszerzaé
te metody zgodnie z Twoimi wymaganiami. Zasadniczo nalezy uwaza¢, aby nie wkrecic¢ sie w okragty przewdd lub

stole podcisnieniowym podczas frezowania. Nie nalezy réwniez przebija¢ sie przez spoiler.

5.2.1 Metoda 1: Mocowanie bezposrednie - obrébka gorna

Za pomocg siatki utéz okragty sznurek 6 mm (13) wzdtuz konturu
przedmiotu obrabianego. Ta metoda mocowania pozwala na
obrébke od goéry. Nie uzywaj tej metody do frezowania
przelotowego, w przeciwnym razie tak sie stanie

uszkodzi¢ stét prézniowy.

5.2.2 Metoda 2: Mocowanie bezposrednie - obrébka od géry i frezowanie przelotowe

= X

Owin okragty sznurek 8 mm (12) wokét wtyczki.

zwiedzanie przedmiotu obrabianego. Umie$¢ matg 3-milimetrowa listwe progowg
wyciecia (16) na stole podcisnieniowym w celu stabilizacji
obrabianego przedmiotu zgodnie z Twoimi potrzebami. Ta konfiguracja
umozliwia frezowanie przelotowe. Tablice spoileréw muszg
nalezy umiesci¢ pod obszarami, ktére chcesz frezowac

aby utrzymac stabilne ssanie.

5.2.3 Metoda 3: Mocowanie posrednie - obrébka od gory i frezowanie przelotowe

Na catos¢ natozy¢ listwe progowg MDF 3 mm (1).

powierzchnie stotu prézniowego. Teraz mozesz umiescic

detali w dowolnym miejscu na ptycie MDF.

W tej konfiguracji mozliwe jest réwniez frezowanie przelotowe.
Sita ssania jest nieco nizsza w poréwnaniu do

metody 11 2, ale ta metoda jest bardziej elastyczna.

Aby uzyskac silniejsze ssanie, uzyj nieprzepuszczalnego materiatu

al, aby pokry¢ nieuzywane obszary na plycie tupkowej.
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5.3 Pomysty na dalsze zastosowania

A)

Stot prézniowy PE jest wyposazony w kotki ograniczajace.

1d

Mozna uzy¢ dostarczonych kotkdéw ograniczajgcych, aby zwiekszy¢
powtarzalnosc¢ dla powtarzalnych zadan. W tym celu

wokoét $rodka znajdziesz kilka otwordw na szpilki

stét prézniowy.

Z przodu znajdziesz takze kilka otworéw na szpilki

lewej stronie stotu prézniowego PE, z ktérego mozesz skorzystac

do wyréwnywania wiekszych arkuszy materiatow.
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B)

Mozesz zwiekszy¢ site ssania, uzywajac a

zepsuc catg deske, dodatkowo uszczelniajgc obszar

w miejscu, w ktérym ma znajdowac sie obrabiany przedmiot, z odstgpem 6 mm
okragty sznur. Mozliwe jest réwniez frezowanie przelotowe

te konfiguracje. Uwazaj, aby nie wtopi¢ sie w okrag

przewdd lub stét prézniowy.

Mocowanie wielu detali metodg 2:

W tym celu rozt6z kontury pracy

kawatki, na przyktad za pomocg okragtego sznurka 8 mm. Uzywac

wyciecia w matej 3 mm listwie progowej jako podpérce
powierzchnia. Upewnij sie, ze tablica spoileréw znajduje sie ponizej

obszary, przez ktére zamierzasz frezowac.

Kanat powietrzny pomiedzy obydwoma przedmiotami mozna uszczelni¢
na przyktad odpowiednimi kawatkami ptyty odpadowej. W ten sposéb
przeptyw powietrza jest utrzymywany na statym poziomie, co zapewnia
mocowanie obu obrabianych przedmiotéw. Oczywiscie mozesz

dostosowa¢ wymiar kanatu powietrznego w zaleznosci od przypadku uzycia.
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D)

Uzyj stotu prézniowego do ciecia skory lub styropianu Depron

za pomocg OTK-3 (pozycja 11024). Jesli to konieczne, uzyj maty
z granulatu gumowego lub podobnego materiatu jako zasypki.
Na listwie MDF 3 mm mozna m.in. cig¢ takze materiat foliowy

(n6z wleczony, poz. 10021).

1d

mi)
Skorzystaj ze stotu prézniowego, aby naprawi¢ kruche elementy

i szorstkich materiatéw, takich jak cegta.

6 Dane techniczne

Wiasciwosci [mm] STEPCRAFT M.500 STEPCRAFT M.700 STEPCRAFT M.1000
Wymiary (DxSxW) [mm)] 549,5x438,5x20 749,5x568,5x20 1049,5x768,5x20
Dtugo$¢ drazka stabilizujacego [mm] 389 528 728
Deska rozdzielcza MDF 3 mm (DxSxW) [mm] 500x400x3 700x500x3 1000x700x3
Srednica wewnetrzna adaptera ssgcego [mm] maks. @ 35

Srednica zewnetrzna weza ssacego [mm] 2 40

7 Pakowanie i przechowywanie

7.1 Opakowanie
Jesli nie chcesz ponownie wykorzystywac materiatéw opakowaniowych maszyny i jej komponentdéw, nalezy je odpowiednio oddzieli¢

warunkéw utylizacji na miejscu i zanie$ go do punktu zbiérki w celu recyklingu lub wyrzu¢.

7.2 Przechowywanie
Jesli maszyna i jej elementy nie bedg uzywane przez dtuzszy czas, nalezy chroni¢ Stot prézniowy przed wilgocia, zimnem, cieptem i bezposrednim
dziataniem promieni stonecznych. Stét prézniowy MDF moze puchna¢ pod wptywem wilgoci. Nalezy takze przestrzegac wskazéwek zawartych w

instrukgji obstugi urzadzenia.
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8Konserwacja @

-
A warnlng Podczas czyszczenia sprzetu sprezonym powietrzem nalezy zawsze nosi¢ okulary ochronne, aby zapobiec urazom oczu.

chlorowane rozpuszczalniki czyszczgce, amoniak i domowe detergenty zawierajgce amoniak.

Niektére Srodki czyszczace i rozpuszczalniki uszkadzajg czesci plastikowe i/lub powtoke. Niektére z nich to: benzyna, czterochlorek wegla,
A Caution

Regularna konserwacja ma znaczacy wptyw na zywotnos¢é maszyny. Jesli chcesz wykonac prace regulacyjne lub konserwacyjne, zawsze
upewnij sie, ze maszyna jest odigczona od pradu. W tym celu nalezy odtgczy¢ wtyczke zasilajaca.

Upewnij sie, ze narzedzia sterowane systemem sg réwniez skonfigurowane z wtasnym zasilaczem bezpragdowym. Czesto czy$¢ system
CNC i stét prozniowy PE wilgotng szmatka. Do czyszczenia stotu prézniowego MDF uzywaj suchej szmatki. Zalecamy uzycie Sciereczki z
mikrofibry STEPCRAFT (nr kat. 12389). Usun widry, ostroznie czyszczac stét prézniowy sprezonym powietrzem.

W zaleznosci od typu systemu prézniowego moze on zosta¢ uszkodzony przez wiéry pozostate na stole prézniowym.

9 czesci zamiennych
Wszystkie czesci maszyny i sterowania mozna naby¢ osobno jako czesci zamienne.

Prosimy o bezpos$redni kontakt w tej sprawie. Nasze dane kontaktowe znajdziesz na oktadce lub w rozdziale ,10 Kontakt”.

10 Kontakt
Kraj zakupu STEPCRAFT Adres Telefon i e-mail kierownictwo
Przy toporku 2
Niemcy i reszta $wiata STEPCRAFT 583708 \Mendena +49 237317911 60 Markus Wedel,
GmbH & Co. KG ) info@stepcraft-systems.com Piotr Urban
Niemcy
. Ulica Polowa 151 +1 203 556 1856
USA i Kanada Firma Stepcraft sp. . . Ericka Royera
Torrington, CT 06790, USA info@stepcraft.us

11 Ograniczona gwarancja producenta
Oprécz gwarancji prawnej STEPCRAFT oferuje Panstwu gwarancje producenta pozbawiong wad na urzadzenia wtasnej produkgji.
W mato prawdopodobnym przypadku wystapienia sytuacji gwarancyjnej na produkt strony trzeciej, obowigzywac bedzie gwarancja poszczegélnych producentéw

miejsce. Skorzystaj z tych linkéw/kodéw QR, aby zapozna¢ sie z warunkami gwarancji producenta.

Niemiecki angielska UE angielskie USA

-
-
(=] s =]
"
:

‘. -

[

https://shop.stepcraft-systems.com/ https://shop.stepcraft-systems.com/ https://www.stepcraft.us/warranty
Warunki gwarandji Gwarancja producenta
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wersja 1.0

STEPCRAFT GmbH & Co. KG

Przy toporku 2
58708 Menden (Sauerland)

Niemcy

tel.: +49(0) 2373/179 11 60
poczta: info@stepcraft-systems.com siec:

www.stepcraft-systems.com

Firma STEPCRAFT

Ulica Polowa 151

Torrington, Connecticut 06790
Stany Zjednoczone

tel.: +1 (203) 556 18 56

e-mail: info@stepcraft.us net:

www.stepcraft.us
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